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Kompaktbandfilter mit integrierter Magnetwalze

Der Kompaktbandfilter mit integrierter Magnetwaize
ist eine automatisch arbeitende Kiihischmiermittel-
reinigungsanlage. Sie eignet sich besonders fir den
Einsatz an Schleifmaschinen sowie an Bearbeitungs-
maschinen, die mit Werkzeugen mit innerer Kiihl-

schmiermittelzufuhr arbeiten. Aufgrund der Zwei-
stufenfilterung mit definiertem Abscheidegrad erfiillt
die Anlage die immer lauter werdenden Forderungen
nach geringem Papierverbrauch und niedrigen Ent-
sorgungskosten.

Hohe Filterleistung bei geringem Papierverbrauch und geringen Entsorgungskosten

Zweistufige Abscheidung

Uber einen Vorfluter wird die zu reini-
gende Flussigkeit tangential an die
Magnetwalze herangefihrt. Im Arbeits-
spalt der Magnetwalze werden in der
ersten Abscheidestufe die magne-
tisierbaren Partikel angezogen und
durch die sich kontinuierlich entge-
gen der DurchfluBrichtung drehende
Magnetwalze ausgetragen.

Die Feststoffe schieben sich auf den
schrag oberhalb der Magnetwalze an-
gebrachten Abstreifer, wobei die mit-
geflihrte Flussigkeit zurticklaufen kann.
Uber den Abstreifer gelangen die ma-
gnetisierbaren Bestandteile in einen
Auffangbehalter.

In der zweiten Abscheidestufe gelangt
das Kiuhlschmiermittel in den Filter-
raum zwischen Magnetwalze und Filter-
vlies. Der Filterraum ist bogenférmig
ausgebildet und bietet somit die Vor-
ziige des Kompaktbandfilters. Mit Hilfe
des hohen hydrostatischen Drucks
wird bei kleiner Stellflache ein hoher
Flussigkeitsdurchsatz erreicht.

Beruhigte Zone im Filterraum

Durch die tangentiale Einleitung und
Zwangsfuhrung des Kuhlschmiermit-
tels wird gleichzeitig eine beruhigte
Zone im Filterraum geschaffen. Hier-
durch kommt es zu einem konzen-
trierten Filterkuchenaufbau, der zu
einem effektiveren Abscheidegrad und
Papierverbrauch fhrt.

Die Flussigkeit sickert durch das von
einem Wabenband unterstltzte Filter-
vlies. Dabei werden die restlichen Fest-
stoffe vom Filtervlies ausgeschieden.

Kompaktbandfilter Typ 4.7-1 mit einer Leistung von 180 I/min Emulsion

Auf dem Vlies bildet sich der ubliche
Filterkuchen, der den Abscheidegrad
auch positiv beeinflussen kann.

Mit zunehmendem Filterkuchen redu-
ziert sich jedoch die Durchsatzleistung,
und der FlUssigkeitsspiegel steigt im
Filterraum an. Beim Erreichen eines
einstellbaren maximalen Flussigkeits-
niveaus wird Uber einen Druckschalter
und einen eigensténdigen Antrieb das
Wabenband mit dem darauf befind-
lichen Filtervlies bis zum Erreichen

des minimalen FlUssigkeitsspiegels
vorangetaktet.

Getrennte Entsorgung

Bei diesem Vorgang werden die rest-

lichen Verunreinigungen mit dem ver-

brauchten Filtervlies ausgetragen und

in einen weiteren Auffangbehélter trans-
portiert. Die magnetisierbaren Verun-

reinigungen und das Filtervlies wer-

den in getrennten Auffangbehaltern

gesammelt.

Durch verschiedene Filtervliesqualitdten kann ein definierter Abscheidegrad erzielt werden.



